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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Winter Examination-2015 

 

Subject Name: Manufacturing Engineering - II 
 

Subject Code: 2TE04MFE1                                                       Branch: Diploma( Mechanical) 

    

Semester: 4             Date: 21/11/2015     Time: 2:30 To 5:30             Marks:  70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  In lathe machine, the carriage and tail stoke are guided on  

1. same guide  ways  2. Different guide ways 3. Any one of above 4. Not guided 

on guide ways  

 

 b)  Lathe bed is usually made of  

1. Stainless steel  2. Cast iron 3. Mild steel 4. Non ferrous metal  

 

 c)  Lathe centers are provided with the following standard taper  

1. Morse 2. British 3. Metric 4. Any taper 

 

 d)  The slowest speed in lathe is adopted for which of following operation 

1. Normal turning 2. Thread cutting 3. Turning big diameter 4. Taper turning 

 

 e)  Which of the following is the chip removal operation 

1. Rolling 2. Die casting 3. Extrusion 4. broaching 

 

 f)  Which of the following work holding device is preferred for shaping a key way 

on a cylindrical shaft 

1. A V-block 2. An angle plate 3. A dividing head 4. Shaper vise  

 

 g)  A boring is used to correct the  

1. Size and position of drilled hole 2. Size and roundness of hole 3. Finish and 

position of drilled hole 4. Enlarging a drilled hole  

 

 h)  The cutting tool in milling machine is mounted on  

1. Tool holder 2. Arbor 3. Spindle 4. column 

 

 i)  Carbide tips are fixed to the shank of cutting tool by  

1. Forging 2. Welding 3. Brazing 4. soldering 

 

 j)  Which of the following is not a multi point cutting tool? 

1. Drill 2. Reamer 3. Milling cutter 4. Parting tool  

 

 k)  Any number of equal divisions can be obtain on milling machine by 

1. Plain indexing 2. Simple indexing 3. Compound indexing 4. Differential 
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indexing 

 l)  Reaming is the operation of  

1. Enlarging drilled hole 2. Cone shaped enlargement 3. Smoothing and 

roundness 4. Sizing and finishing a hole  

 

 m)  When turning a long shaft on a lathe, its bending can be prevented by  

1. Running the shaft at low speed 2. Using low depth of cut 3. Using steady rest 

4. Using low feed  

 

 n)  The angle between the side cutting edge and the end cutting edge is known as  

1. Nose angle 2. Clearance angle 3. Side relief angle 4. End relief angle  

 

  Attempt any four question (Q.2 to Q.8)  

Q-2  Attempt all questions  

 1. Give the difference between metal forming and metal generating method (04) 

 2. Define cutting speed, feed and depth of cut  (03) 

 3. Explain need and importance of metal removal process (07) 

Q-3  Attempt all questions  

 1.  Give the classification of lathe machine (07) 

 2. List out the methods of taper turning method and explain any one (07) 

Q-4  Attempt all questions  

 1. Explain working principle of lathe machine with neat sketch  (04) 

 2. Write any three name of lathe operations (03) 

 3. Explain methods of obtaining various spindle speeds in lathe.  (07) 

Q-5  Attempt all questions  

 1. Give the classification of drilling machine (07) 

 2. Write safety rules for drilling machine (04) 

 3. Write lathe specifications (03) 

Q-6  Attempt all questions  

 1. Give the difference between shaper machine and planner machine (07) 

 2. List the different operations performed on shaper machine and explain each (07) 

Q-7  Attempt all questions  

 1. Explain work holding devices of milling machine (07) 

 2. List out milling operations and explain any six (07) 

Q-8  Attempt all questions  

 1. Write six name of cutting tool material (03) 

 2. Define : Tool life , Tool wear , machinability and cutting tool  (04) 

 3. Define foundation and also write important points for designing a foundation and 

its materials. 
(07) 
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ગજુરાતી 
 

પ્ર.૧   નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ ખો. (૧૪)  

 (ક) ેથ મીનના ટેઈ સ્ટોક અને કેરેજ ને ેના ઉર સરકે છે? 

૧. એક જ ગાઈડ ળે ઉર ૨. જુદા જુદા ગાઈડ ળે ઉર ૩. કોઈ ણ ઉર ૪. 
ગાઈડ ળે ઉર ગાઈડ કરેલુ ંહોત ુ ંનથી   

 

 (ખ)  

ેથ ફેડ સામાન્ય રીતે ક્યા ંમટટટરય માથંી ફનેો હોય છે?  

૧. સ્ટેનેસ સ્ટી ૨. કસ્ટ આયનન ૩. માઇલ્ડ સ્ટી ૪. નોન પેરસ મટટટરય  

 

 (ગ) નીચેના માથંી કઈ સ્ટાન્ડડન ટેર ેથ સેન્ટર ર આેી હોય છે? 

૧. મોસન ૨. બ્રિટ ૩. મેટિક ૪. કોઈ ણ  

 

 (ઘ) નીચેના માથંી ક્યા ંઓરેન માટે ેથ ની સ્ીડ સૌથી ઓછી રાખળામા ંઆળેછે? 

૧. સામાન્ય ટર્નનંગ ૨. થે્રડ કટટંગ ૩. મોટા વ્યાસ ન ુટર્નનંગ ૪. ટેર ટર્નનંગ 

 

 (ચ) નીચેના માથંી ક્યા ંઓરેન મા ંચી નીકલે છે?  
૧. રોંગ ૨. ડાઈ કાસ્સ્ટંગ ૩. એક્ષ્ટ્રુંન ૪. િોબ્રચંગ  

 

 (છ) નલાકાર ાફ્ટ ર કી-ળે કટટંગ કરળા માટે નીચેના માથંી કઈ ળકન હોલ્ડંગ 
ટડળાઈસ ેર મીન ર ળરાય છે?  
૧. ળી-બ્ોક ૨. એન્ગ પ્ેટ ૩. ડીળાઇડંગ હડે ૪. ેર ળાઈસ   

 

 (જ) ફોટરંગ ેના માટે ળરાય છે?  
૧. ડ્રીંગ કરેા હોની સાઈઝ અને ોઝીન કરળા માટે ૨.  ડ્રીંગ કરેા 
હોની સાઈઝ અને રાઉન્ડનેસ કરળા માટે ૩. ડ્રીંગ કરેા હોને ોબ્ર અને 
ોઝીન કરળા માટે ૪. ડ્રીંગ કરેા હોને મોટો કરળા માટે  

 

 (ઝ) મીંગ મીન ર કટટંગ ટૂ ેના ર ટપટ કરળા મા ંઆળે છે?  
૧. ટૂ હોલ્ડર ૨. આફનર ૩. સ્ીન્ડ ૪. કોમ  

 

 (ટ) કટટંગ ટૂની ંક ર કાફાનઇડ ટીપ્સ કઈ ધ્ધર્નતથી ટપક્સ કરળામા ંઆળે છે?  
૧. પોર્જજગં ૨. ળેલ્ડંગ ૩. િેઝંગ ૪. સોલ્ડરંગ  
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 (ઠ) નીચેના માથંી કયુ ંમલ્ટી ોઈન્ટ કટટંગ ટૂ નથી?  
૧. ડ્રી ૨. રીમર ૩. ર્નમબ્રંગ કટર ૪. ાટીન્ગ ટૂ   

 

 (ડ) ર્નમબ્રંગ મીન ર જોફમા ંકોઈ ણ નફંરના એક સરખા કાા કઈ રીતે 
કરળામા ંઆળે છે? 

૧. પ્ેન ઇન્ડેબ્રિન્ગ ૨. ર્નસમ્ ઇન્ડેબ્રિન્ગ ૩. કમ્ાઉન્ડ ઇન્ડેબ્રિન્ગ ૪. ટડફ્રન્સીય 
ઇન્ડેબ્રિન્ગ  

 

 (ઢ) રીમંગ ઓરેન ેના માટે છે? 

૧. ડ્રીંગ કરેા હોને મોટો કરળા ૨. કું આકારના એન્ાર્જમેન્ટ માટે ૩. 
સ્મથૂંગ અને રાઉન્ડનેસ માટે ૪. ડ્રીંગ કરેા હોને સાઈઝ અને ટપર્નન કરળા 
માટે   

 

 (ણ) ેથ ર જયારે ાફંા ાફ્ટ ન ુટનંગ કરતા હોય ત્યારે ફેન્ડંગ રોકાળા માટે 
ેનો ઉયોગ થાય છે? 

૧. ાફ્ટને ઓછી ઝડે પેરળળો ૨. ઓછી ડેપ્થ ઓપ કત ઇને ૩. સ્ટેડી રેસ્ટનો 
ઉયોગ કરીને ૪. ઓછી ટપડ   

 

 (ત) સાઈડ કટટંગ એઈઝ એન્ગ અને એન્ડ કટટંગ એઈઝ એન્ગ ળચ્ચે નો એન્ગ 
ક્યા ંએન્ગ તરીકે ઓલખાય છે? 

૧. નોઝ એન્ગ ૨. ક્ીયરન્સ એન્ગ ૩. સાઈડ રીીપ એન્ગ ૪. એન્ડ રીીપ 
એન્ગ  

 

  નીચેના માથંી કોઈ ણ ચાર પ્રશ્નોના જળાફ આો  (પ્ર.૨ થી પ્ર.૮)  

પ્ર.૨   નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ આો.   

 ૧. મેટ પોર્નમંગ અને જનરેટંગ મેથડ ળચ્ચે નો તપાળત આો.  (૦૪) 

 ૨. કટટંગ સ્ીડ, ટપડ અને ડેપ્થ ઓપ કટ ની વ્યાખ્યા આો.  (૦૩) 

 ૩. મેટ ટરમળૂ પ્રોસેસન ુમહત્ળ અને જરૂટરયાત સમજાળો.  (૦૭) 

પ્ર.૩  નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ આો.   

 ૧. ેથ મીનન ુળગીકરણ ખો.  (૦૭) 

 ૨. ટેર ટર્નનંગ મેથડ ના નામ ખો અને કોઈ ણ એક સમજાળો. (૦૭) 

પ્ર.૪  નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ આો.   

 ૧. ેથ મીનનો કાયન ર્નસધ્ધાતં આકૃર્નત સાથે સમજાળો.  (૦૪) 
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 ૨. કોઈ ણ ત્રણ ેથ ઓરેનના નામ ખો.  (૦૩) 

 ૩. ેથ મીનમા ંજુદી જુદી સ્ીડ મેલળળા માટેની રીત સમજાળો.  (૦૭) 

પ્ર.૫  નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ આો.   

 ૧. ડ્રીબ્રંગ મીનનુ ંળગીકરણ ખો. (૦૭) 

 ૨. ડ્રીબ્રંગ મીન માટે ના સામતી ના ર્નનયમો ખો. (૦૪) 

 ૩. ેથ મીનનુ ંસ્ેસીપીકેન ખો.  (૦૩) 

પ્ર.૬  નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ આો.   

 ૧. ેર મીન અને પ્ેનર મીન ળચ્ચે નો તપાળત ખો. (૦૭) 

 ૨. ેર મીનના ઓેરેનના નામ ખો અને કોઈ ણ એક સમજાળો.  (૦૭) 

પ્ર.૭  નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ આો.   

 ૧. ર્નમબ્રંગ મીન માટે ના ળકન હોલ્ડંગ ડીળાઈર્નસસ સમજાળો.  (૦૭) 

 ૨. ર્નમબ્રંગ ઓેરેનના નામ ખો અને કોઈ ણ છ સમજાળો (૦૭) 

પ્ર.૮  નીચેના ફધા જ પ્રશ્નોના જળાફ આો.   

 ૧. ટૂ ાઈપ, ટૂ ર્નળયર. મર્નનેબ્રફીટી અને કટટંગ ટૂ ની વ્યાખ્યા આો.  (૦૪) 

 ૨. કોઈ ણ છ કટટંગ ટૂ મટીરીય ના નામ ખો.  (૦૩) 

 ૩. પાઉન્ડેનની વ્યાખ્યા આો અને પાઉન્ડેનની ડીઝાઇન માટે ના મહત્ળના મદુા 
ખો અને તેના મટીરીય ના નામ ખો. . 

(૦૭) 

 


